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ZAPYTANIE OFERTOWE
dotyczce projektu realizowanego w ramach
Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka a2@d1 7 — 2013.
Tytut projekt:. ,Stworzenie systemu zadzania produkeji kontroli jakasci w firmie Italmetal.”

Zamawiagcy:
ITALMETAL Sp. z 0.0., ul. Europejska 2, 55 — 220c¥el askowice

Przedmiot i zakres zamoéwienia:
Przedmiotem zamawianej ustugi jest wykonanie omwmwania do systemu zadzania produkeji jakoscia w
przedsgbiorstwie ITALMETAL Sp. z o.0.

Zakres ustugi obejmuje wykonanie wersji prototyppWelfa oraz beta), a nagie, po zatwierdzeniu, wersji
uzytkowej oprogramowania stanmgiego czs¢ tworzonego przez Przedbiorstwo Systemu Zagdzania Pro-
dukcija i Jakdicia, oraz wdraenie rozwazania w zaktadzie produkcyjnym Przegdisorstwa.

Zgodnie z harmonogramem rzeczowo - finansowym madaf.5.a, 3.1.5.a, 4.1.5 a.

Specyfikacja systemu

Ogolna idea

System ma za zadanie automatyzgmjoceséw sterowania produigpoprzez centralne, zdalne zaizanie ma-
szynami produkcyjnymi, gromadzenie danych na tepmaébiegu procesu produkcyjnego i parametréw 2 lini
produkcyjnych, pozwalaf na monitorowanie produkcji w czasie rzeczywistylszystkie danedula przesytane
dzigki komunikacji systemu z maszynami poprzez $i8N, dzieki czemu pracownicydzla mogli skoncentron@a
sie na problematyce produkcji. Dane w systemgdabgromadzone w spéjnej centralnej bazie danyclekédzize-
mu znacznie ulepszone zostametody ich przetwarzania i prezentacji. Systenormiatyczny pozwoli te na
monitorowanie i precyzymewidencg zasobdw magazynowych i ich dokladiokalizacg na linii produkcyjne;.
Planowane jest zastosowanie do tego celu czytnkaddw kreskowych i czytnikdw radiowych. ki wykorzy-
staniu czytnikow bdzie mana w dowolnym momencie lokalizow&azdy element w przedsbiorstwie.

System oraz sposob jego implementacji powinny yzgodne z poniszymi zatazeniami:

1. Projekt funkcjonalny systemu musidgpracowany w oparciu o charakterystykacy Przedsbiorstwa
na podstawie zidentyfikowanych i opisanych procek@mesowych, ktéra zostata wykonana w ramach
poprzednich dzialazwiazanych z projektem.

2. Projekt techniczny systemu musi uwadhiac opracowanie na temat planowanej technologii infarm
tycznej oraz architektury, wykonane w ramach pegnio przeprowadzonych w Przegsorstwie dzia-
tan zwigzanych z projektem.

3. Oprogramowanie musi lBystworzone specjalnie na potrzeby Przguisistwa i niniejszego projektu, nie
przewiduje si zastosowania cadoi lub czsci istniegcych komercyjnych aplikacji o ewentualnie podob-
nym charakterze. Musi to ag by¢ system dedykowany daytku w Przedsibiorstwie.

4. Wiascicielem sytemu, kodowrddiowych, praw autorskich oraz ewentualnych zastesych w nim spe-
cyficznych rozwizan po ostatecznym wdeeniu, pozostanie Przegbiorstwo. Wykonawca nie ma pra-
wa do sprzedsy systemu lub jego e%ci innym podmiotom wadnej formie.
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Wymagane skfadniki fizyczne systemu (ich dostarczé nie jest przedmiotem ustugi):

1. Stacje robocze — komputery klasy PC z systememaopgym Windows, przeznaczone do bezpd-
niego zargdzania maszynami wykonawczymi.

2. Maszyny wykonawcze, kontrolowane przez wtasne steiki PLC, posiadajce interfejs sieciowy Ether-
net, poddczone do firmowej sieci LAN, mage wymienig dane z komputerami stacji roboczych po-
przez protokoty IP.

3. Komputery centralne, zaadzapce sieci stacji roboczych i pgednio maszyn wykonawczych; klasy PC
z systemem Windows, pragag w sieci LAN.

Przewidywane funkcje systemu

1. Centralne zarglzanie parametrami sterownikdw PLC maszyn wykongeltzutrzymywanie bazy da-
nych ustawié i programéw wykonawczych, nltiwo$¢ zdalnej zmiany ustawfei programow.

2. Centralne zamgdzanie bieacym stanem konkretnych maszyn roboczych, odczytigvatatusu zlede

produkcyjnych bezpwednio z maszyn oraz prezentacja stanu tych aldzeoperatora oraz dla 0s6b za-

rzadzapcych.

Gromadzenie w bazie danych informacji dogezh jakdci produkciji.

Zarzdzanie instrukcjami roboczymi, éyietlanie rysunkéw i z@ic bezpdrednio na stacjach roboczych.

Zarzdzanie wykonywanymi na danej maszynie kontrolaariametrow jakéciowych wykonywanych

produktéw w ramach QA.

Sterowanie parametrami zlgcprodukcyjnych.

Zarzdzanie personelem przydzielanym do konkretnych ymaszada produkcyjnych.

Zarzdzanie wykorzystaniem czasu pracy oraz rejestgau pracy personelu oraz maszyn, ich przesto-

jow, przezbrojé, konserwaciji itp.

9. Wymiana danych z systemem ERP na temaytego materiatlu, wytworzonych produktéw, odpadéw
produkcyjnych, z#ycia czasu pracy personelu oraz maszyn dla pokeekretnych zleag produkcyj-
nych.

10. Zarzdzanie typami i profilami maszyn oraz gdzer wspoétpracujcych (automaty podage, odbierajce
itp.).

11. Zarzmdzanie aywanymi do produkcji ttocznikami i innym oprzyaowaniem niezédnym do realizacji
zleca produkcyjnych i serwisowych.

abrow

©~No

Funkcje specyficzne dla aplikacji stacji roboczejWiezy kontrolnej):

1. Logowanie operatora w stacji roboczej za posrioasta lub z wykorzystaniem czytnika specjalnyatkel
tronicznych kluczy identyfikacyjnych firmy Cogegywanych obecnie w przedsiorstwie.

2. Przynajmniej dwa tryby pracy: ,operator’Afgwany przez operatoréw maszyn) oraz ,supervisory{u
wany przez personel bezpednio zarzdzapcy produkcy),

3. Mozliwos¢ wyswietlania instrukcji roboczych wraz ze zganymi z nimi rysunkami i zdgiami.

4. Rejestrowanie okgonych zdarz# deklarowanych przez operatoréw, zranych z procesem produkciji.

Funkcje specyficzne dla centralnej aplikacji zaradzajacej:

1. Zarzdzanie aytkownikami i uprawnieniami zytkownikow.
2. Zaradzanie informacjami dogbnymi z poziomu konkretnej stacji roboczej.
3. Wizualizacja danych produkcyjnych, wykonywanie agwgi danych i prezentacja raportéw.
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Zakladane techniczne cechy systemu:

1.

2.

9.

10.

System musi pracowaw srodowisku Windows i wykorzystywanowoczesne technologie dgshe dla
tegosrodowiska oraz nowoczesne ngizia i biblioteki programistyczne.

Oprogramowanie musi wykorzystywatandardow infrastruktue sieci LAN (opartej na sieci Ethernet i
protokotach IP).

Projekt systemu musi Bywykonany zgodnie z og6lnie pregymi zasadami wytwarzania oprogramowa-
nia, umdaliwiajacymi m.in. weryfikacg poprawndci przyjetego modelu oraz géiejsz duza skalowal-
nos$¢ przyjetego rozwhzania.

System oraz jego budowa magarzewidywad mozliwos¢ rozbudowy poprzez dodawanie nowych modu-
tow z dodatkowymi funkcjonalnigiami w przysziéci.

W dalszych etapach przewiduje smazliwos¢ wymiany gromadzonych danych z systemem ERP Przed-
siehiorstwa - MS Dynamics AX - gtl projekt powinien przewidywamazliwo$¢ wyposaenia go w inter-
fejsy wymiany danych poprzez wykorzystanie oferoyamprzez system ERP mechanizmoéw (biblioteki
dostpowe dostosowane, praca z wykorzystaniem mechamizaabive Directory).

Wobec powyszego oraz ze wzglu na ogoélne potrzeby wykorzystywania mechanizmategraciji
oprogramowania w Przedsiorstwie, system musi byoparty osrodowisko Microsoft .NET, w wersji
przynajmniej 3.5.

Na potrzeby gromadzenia danych powinna bykorzystywana baza danych MS SQL Server w wers;ji
2005 lub 2008.

System powinien hyzaprojektowany oraz zaimplementowany w oparciwwatzesn, wielowarstwo-
wa architektue.

Srodowiskiem pracy systemu stacje robocze oraz komputery centralnegoaziamia, dlatego system
musi zawierd przynajmniej dwa fizyczne, #oe interfejsy uytkownika (roboczy stacji i zagdczy).

Uzyte protokoty komunikacyjne mugzapewnid odpowiedna dla srodowiska produkcyjnego szyhbdc
wymiany danych ngidzy stacjami roboczymi a stacjami zgdzapcymi.

Dodatkowe wymagania w stosunku do Wykonawcy, zgzane z implementacy oraz wdrozeniem:

Aplikacja kxdzie tworzona w przynajmniej trzech etapach, poykid nasipi weryfikacja dokonana przez Przed-
siebiorstwo:

1.

2.

3.

Testowa wersja wgpna (oznaczona kodowo jako ,alfa”), zawiag wszystkie funkcjonalsoi, stuzaca

do oceny spetniania wymagao do zaimplementowanych funkcji.

Zasadnicza wersja testowa (wersja ,beta”), posimdaksztalt peinej docelowej aplikacjidepwej, stu-
zaca do intensywnego testowania przez Prabimistwo lub/i testeréw Wykonawcy.

Wersja produkcyjna (wersja oznaczona jako ,1.0")petni przetestowana i zaakceptowana przez Przed-
sigbiorstwo, wdraona do uytkowania wsrodowisku produkcyjnym, ¢glaca podstaw do potwierdzenia
odbioru oprogramowania przez Przebdgrstwo.

Wykonawca bedzie zobowjzany do:

1.

Przekazania Przedsiorstwu wersji wsipnej ,alfa” wraz z instrukej uzytkowania, zainstalowania apli-
kacji w srodowisku testowym w przedsiiorstwie oraz wspnego przeszkoleniazytkownikow-testerow
w Przedsibiorstwie.

Uwzglednienia uwag Przeddiorstwa co do prezentowanej funkcjonaitiov pracach nad wetksjbeta”.
Zainstalowania wersji testowej ,beta” w Przethédrstwie po jej wykonaniu, poinformowania o zmia-
nach, ktére naspity w stosunku do wersji ,alfa”, udzi€liwsparcia dla zytkownikéw testowych w
Przedsibiorstwie w celu jak najskuteczniejszego wykonaagow akceptacyjnych.

Zainstalowania ostatecznej wersiytkowej w$rodowisku produkcyjnym Przedsiiorstwa zgodnie z za-
lozeniami catego projektu, przeszkoivytypowanych przez Przedbiorstwo wytkownikow, dostarczg
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petrg dokumentagj uzytkowa w jezyku polskim oraz przekaggrzedstawicielom Przedsiiorstwa kody
Zrédiowe.

Termin realizacji poszczegoélnych etapéw
Wersja alfa 31-10-2011
Wersja beta 30-04-2012
Wersja 1.0. 31-10-2012

Wymogi formalne:
v" Wykonawca sktadagy ofere pozostaje ni zwigzany przez okres 60 dni. Bieg terminu gzeinia oferd
rozpoczyna siwraz z uptywem terminu skfadania ofert.
v' Do oferty zajczy¢ nalezy aktualny dokument rejestrowy oraz referencje dumye przedmiotu niniejsze-
go zamowienia.

Termin skfadania ofert
uptywa dnial9/08/2011 r., godz. 16:00.
Oferty, ztazone po w/w terminie zostarzwrécone bez otwierania.

Miejsce skiadania ofert:
Oferty naley skltad& w siedzibie Spotki ITALMETAL Sp. z o., ul. Eurosifa 2, 55 — 220 Jelcz Laskowice, lub
za pd@rednictwem poczty lub e-mail na adg@str.nadolny@italmetal.com

Kryteria wyboru ofert:

Zamawiagcy informuje,  przy wyborze Wykonawcy kierowabedzie s¢ zasadami uczciwej konkurenciji, efek-
tywnosci, jawndsci i przejrzystéci oraz dotay wszelkich stang w celu unikng¢cia konfliktu intereséw rozumia-

nego jako brak bezstronéw i obiektywndci w ocenie ofert. Zakup ustug wypi w oparciu o najbardziej ko-

rzystry ekonomicznie ofegtna podstawie sumy punktow uzyskanych w ramachzpench kryteriow:

1. Cena -waga 70%
2. Doswiadczenie — waga 20 %
3. Termin realizacji - waga 10 %

Wszelkich informacji dotycgcych przedmiotu zaméwienia udziétan Piotr Nadolny
Telefon: 071 381 98 00
Adres e-mailpiotr.nadolny@italmetal.com
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